
碳化硅闪蒸干燥机操作规程

一、开机

1、打开控制柜总电源，检查各仪表显示正常。

2、打开引风机按钮，启动引风机，待引风机启动正常后，打开鼓风机按钮，启动鼓风机，待鼓风机启动正常后，观察引风机、鼓风机运行电流是否正常。风压显示是否正常。

3、打开蒸汽阀门，打开电加热按钮，开始升温，待温度升至120-130℃时，启动搅拌按钮，同时启动加料和关风机按钮，开始缓慢进料，保证主塔出风口温度在95-105℃。

4、打开脉冲控制仪，电磁阀开始工作，要求压缩空气压力保证在0.55-0.6MPa。

5、根据进风温度的高低调节进料量的大小，进风温度一般稳定控制在220℃左右，出风温度控制在在95-105℃。注意观察搅拌电机的电流大小，不能有异常，如出现电流升高，则要调小进料量。

二、关机

1、关闭蒸汽阀门，同时关闭电加热按钮，停止加热。

2、待进风温度降至150℃时，停止加料，关闭加料按钮。同时关闭搅拌按钮。

3、待进风温度降至100℃时，关闭关风机按钮，关闭鼓风机，最后关闭引风机。

4、脉冲控制仪要求引风机关闭后再工作5-10分钟后再关闭。

5、关闭控制柜总电源开关。

6、清空脉冲布袋锥体里的物料。

三、注意事项

1、整个操作过程中要留意风压的变化及电流的变化，如有异常要视情节大小作适当调整，甚至停机检查。

2、进风温度一般控制在220℃左右，出风温度控制在在95-105℃。

3、压缩空气压力保证在0.55-0.6MPa。

4、定期维护保养。

